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RENAULT EMBLEME:
UN LABORATORPE ROTIPENTRU MOBILITATE
CU EMISII REDUSE DE CARBON

PESCURT

R&spunzand provocdrilor legate de schimbdrile climatice si de conservarea resurselor,
industria auto este angajatd intr-o transformare majord. Prin Embléme, Renault
continud studiile exploratorii initiate cu ocazia conceptului Scenic Vision Th 2022.
Explordnd pe deplin posibilitdtile existente, scopul sdu este de a crea un prototip
functional pentru o masind de familie - spatioasd, confortabild si de inaltd tehnologie -
ducdnd in acelasi timp decarbonizarea la noi niveluri.

Niciun aspect al decarbonizdrii nu poate fi studiat ca o problemad izolatd. Orice abordare
trebuie s& priveascd intregul ciclu de viatd al vehiculului, de la leagan pénd la mormdént,
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in cinci domenii cheie: proiectarea in mod ecologic, selectia resurselor, productiq,
utilizarea siincheierea duratei de viatad.

Dezvoltat de Ampere, Renault Embleme este un concept care reflectd aceastd
abordare. O viziune asupra unei masini de familie cu emisii reduse de carbon de la
inceput pdnd la sfarsit, ce emite cu 90% mai putine gaze cu efect de serd (CO.eq) pe
parcursul intregului sdu ciclu de viatd faté de 2019.

Fiecare alegere tehnicd, tehnologicd si stilisticd a fost dictatd de specificatii stricte,
vizdnd noi niveluri de mobilitate cu emisii reduse de carbon. Renault Embléme
exploreazd combinatii inteligente, credibile si viabile, In special in ceea ce priveste
resursele, materialele, productia, utilizarea sirecuperarea la sfarsitul ciclului de viatd.

in acest fel, se realizeaz& o reducere cu 70% a amprentei de carbon pentru productia
tuturor pieselor. in acelasi timp, 50% din materialele utilizate pentru constructia masinii
sunt reciclate si practic toate materialele utilizate sunt reciclabile la sfarsitul duratei lor
de viatd. Inginerii si proiectantii au lucratimpreund pentru a gdsi cele mai bune solutii Tn
ceea ce priveste aerodinamica si eficienta energeticd. Rezultatul este vimitor: un break
elegant, de 4,80 metri lungime, cu accent ce cade egal pe stil, tehnologie interioard si
amprenta de carbon.

Renault Embléme este o invitatie de a cdldtoriintr-un habitaclu cu design contemporan,
chiar poetic. Tehnologiile inovatoare includ un nou ecran panoramic openR care se
intinde pe toatd lungimea bordului.

Grupul motopropulsor electric cu energie duald aflat sub podeaua din spate este
alimentat de electricitate si hidrogen, o combinatie ideald pentru cdldtorii cu emisii
reduse de carbon, atét pe distante scurte, cat si pe distante lungi.

Grupul Renault se pozitioneazd ca un jucdtor cheie in mobilitatea cu emisii reduse de
carbon. in urma Acordului de la Paris privind schimbaérile climatice din 2015, Grupul si-a
adaptatstrategia pentru areduce emisiile de gaze cu efect de serd (GES) ale activitdtilor
sale si pentru a contribui la mentinerea cresterii temperaturii globale sub 2°C.

Contribuind la obiectivul de neutralitate a emisiilor de carbon, Renault Group urmdreste
s@ atingd zero emisii nete la nivel global pdnd in 2050 si pdnd in 2040 pentru operatiunile
din Europa. Acest obiectiv este sustinut in special de Ampere, entitatea Grupului
dedicatd vehiculelor electrice inteligente. Renault Embléme este in fruntea acestei
revolutii!

"Ambitia proiectului Renault Embleme a fost de a obtine o decarbonizare maxima prin
proiectarea vnei masini atractive, eficiente, potrivite pentru famili confortabile, de
inalta tehnologie. Mai mult decdt un concept, este o masind demonstrativd pe soseaq,
este o pldcere sd o privesti, sa fii in interior si sd o conduci - o adevaratd invitatie la
cdldatorie!”

Fabrice Cambolive, CEO Renault Brand



O METODOLOGIE BAZATA PE ANALIZA CICLULUIDE VIATA AL
VEHICULULUI

Analiza ciclului de viatd (LCA) este o metodd stiintificd utilizatd pentru a cuantifica
impactul unui vehicul asupra mediului de la leagdn pdnd la mormént. Acesta ia in
considerare extractia materiilor prime si productia de componente, precum i
asamblareq, transportul, utilizarea, intretinerea si reciclarea vehiculelor. Este
instrumentul international, multi-criteriu, utilizat de Renault Group. Una dintre
principalele sale utiliz@ri este calcularea potentialului de incalzire globald asociat cu
emisiile de gaze cu efect de serd mdsurate in echivalent CO, (CO.eq) per vehicul. Grupul
Renault calculeazd consumul real al vehiculelor sale pe 200.000 km si 15 ani.

Un Megane E-Tech electric, de exemplu, emite 25 de tone de CO,eq in timpul ciclului sGu
de viatd. Aceasta este practic jumdtate din cantitatea unui model echivalent care
functioneazd cu combustibili fosili (50 de tone de CO.eqin cazul unui Captur cu motor pe
benzind construit in 2019). Mobilitatea complet electricd, cu alte cuvinte, este mai
virtuoasd in ceea ce priveste emisiile de CO,eq. Avand aceastd referintd, totalul pentru
proiectul Embléme este de doar 5 tone de CO,eq din leagdn pdnd in mormant. Aceasta
este oreducere de aproape 90%!

Pentru Renault Embléme, aceastd cifrd de 5 tone de CO,eqdelaleagdnpdnd lamormdant
este mai mult decdt o promisiune. Aceasta a fost calculatd si auditatd de experti
independenti de la IFPEN (Institut Frangais du Pétrole et des Energies Nouvelles).

Strategia de decarbonizare urmdritd de Grupul Renault (= reducerea emisiilor de gaze cu
efect de serd = reducerea amprentei noastre de carbon) tine cont de intregul ciclu de
viatd al vehiculului. Emisiile in tone de CO.eq per vehicul sunt calculate folosind o
metodologie doveditd care acoperd fiecare etapd a ciclului:

Aprovizionarea cu materii prime si piese

Productie (fabrici)

Utilizare (cdnd masina este pe drum)

Sfarsitul duratei de viatd (reciclare/reciclare a vehiculelor).
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Criteriile de decarbonizare in fiecare dintre aceste faze sunt:

1. Eficientd energeticd
2. Utilizarea energiei regenerabile
3. Economia circulard



O ABORDARE GLOBALA A ECO-DESIGN-ULUI

Atingerea acestei cifre de doar 5 tone de CO,eq de la leagdn pdnd la mormdant a
necesitat o abordare ultra-eficientd de design ecologic din partea Ampere, incepénd cu
prima tusd de creion a designerului si cuprinznd toate componentele vehiculului.
Cdutarea reducerii de CO,eq a implicat toate etapele procesului: de la designul exterior
la productia de materiale interioare, pdnd la dezvoltarea grupului motopropulsor.
Sustinuti de instrumente moderne si performante, proiectantii si inginerii au Impins
limitele in ceea ce priveste inovatia.

"Renault Embleme se ridicd la indltimea provocdrilor decarbonizdrii. Acesta
concentreazd solutiile de inginerie si inovatie necesare pentru masinile proiectate si
produse de Renault Group pentru a viza zero emisii nete de carbon. Intruchipeazd
mobilitatea decarbonizatd si respectuoasd fatd de resurse, conceputd de la proiectare
pand la sfarsitul vietii, intr-o manierd ecosistemicd si colectivad, cu partenerii si furnizorii
nostri de-a lungul intregului lant valoric. Pe IGngd faptul cd oferd o previzualizare a
viitoarelor siluete de design, acesta incorporeazd tehnologii dezvoltate de Ampere, care
vor fi introduse treptatin urmdtoarele generatii de vehicule."”

Cléa Martinet, VP Sustainability, Renault Group

Greutatea si de ce conteazda

Greutatea unui vehicul afecteazd emisiile sale la mai multe niveluri: atunci cénd
materialele sunt extrase, in productie si transport, in timpul utilizdrii (impact asupra
consumului de energie) si cdnd vehiculul este reciclat. Pentru a limita greutatea Renault
Embléme la doar 1.800 de kilograme, designerii au cdutat sd elibereze kilograme inutile,
mentindnd in acelasi timp calitatea caracteristicilor de la bord (confort, sigurantd etc.).

Oreducere cu 70% a amprentei de carbonin ceea ce priveste productia de piese

Sapte materiale si componente reprezintd 90% din amprenta de carbon a masinii:
baterie, otel, aluminiu, polimeri, componente electronice, anvelope, celule de combustie
sirezervor.

Prin implicarea unei serii de parteneri industriali In procesul de proiectare ecologicd,
Renault a reusit s@ optimizeze alegerea si diversitatea materialelor utilizate pentru
Renault Embléme incd de la inceput. Pe lista partenerilor au fost inclusi: AKWEL,
Autoneum, ArcelorMittal, CEA (Comisia Francezd pentru Energii Alternative si Energie
Atomicd), Constellium, Dicastal, Forvia, Forvia / Hellg, Michelin, OPmobility,
STMicroelectronics, Valeo si Verkor.

Specificatii stricte au fost stabilite Tn ceea ce priveste compozitia vehiculului pentru a
obtine o reducere cu 70% a amprentei de carbon a productiei de piese: otel, aluminiu,
materiale plastice, anvelope, sticld, electronicd etc.



Un proiect colaborativ care aimplicat ecosistemul auto

Peste doudzeci de parteneri, toti experti In domeniile proprii, au lucrat la proiect
impreund cu Renault si Ampere. Fiecare si-a adus propria tehnologie sau know-how ca
parte a efortului de optimizare a decarbonizdrii, fadrd compromisuri la valoare sau
calitate. Pentru a atinge cel maitnalt nivel posibil de decarbonizare, fiecare partener si-a
implementat propriile inovatii la propriul nivel in cutarea celor mai adecvate solutii de
eficientd energeticd care implicd utilizarea energiei cu emisii scdzute de dioxid de
carbon ca parte a unei aborddri a economiei circulare.

Manerele portierelor - AKWEL

Maénerele "sensibile" ale portierelor au fost proiectate intr-o abordare de eco-design.
Extrem de favorabile pentru aerodinamicd, designul lor optimizat a redus greutatea
totald a piesei finite cu 60%. Simplificarea mecanismului a dus la o reducere de 50 de
componente, oferind in acelasi timp un rdspuns de activare la deschidere de 0,1 secunde.
Piesele, fabricate dintr-un singur material, contin 65% continut reciclat, contribuind la o
reducere cu 88% a emisiilor de carbon.

AKWEL a proiectat, de asemeneaq, sistemul electric de deschidere a capotei pentru
portbagajul din fatd "Frunk".

Parti ale caroseriei - ArcelorMittal

Folosind oteluri avansate de inaltd rezistentd (AHSS) si oteluri intdribile prin presare
(PHS), ArcelorMittal a redus greutatea otelului necesar pentru caroserie cu 8%, pentru o
mai mare eficientd energeticd sidecarbonizare. Otelurile XCarb®reciclate si produse din
surseregenerabile din montantul Binclud un nivel ridicatde continut circular (minim 75%)
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si sunt produse exclusiv cu energie electricd regenerabild, pentru o reducere cu 69% a
emisiilor de CO,eq. ArcelorMittal isi propune sd atingd neutralitatea emisiilor de carbon
pdnd Tn 2050, printr-o combinatie de tehnologii care pot include reducerea directd a
fierului, utilizarea gazelor naturale si a hidrogenului verde.

Izolatie termicd si fonicd dintr-un singur material - Autoneum

Autoneum a proiectat 32 de piese pentru Embléme cu proprietdti termice si/sau
acustice, atatin interiorul, cat siin exteriorul vehiculului. Acestea includ carenajul de sub
caroserie, covorasele, cdptuselile portbagajului, piesele acustice, absorbantele
compartimentului grupului motopropulsor si depozitarea frontald. Aceste piese au fost
fabricate din fibre de poliester dintr-un singur material, care sunt extrem de usoare si
usor de reciclat. Procesul de productie a utilizat la maximum energie electricd
regenerabild si resturi reciclate. Pe baza economiilor de greutate (25%), a unui nivel
ridicat de continut reciclat, a unui proces de productie fard deseuri si a reciclabilitdtii
excelente a materialelor scoase din uz, Autoneum a reusit sd reducd amprenta de
carbon totald a componentelor sale cu 70%.

Jante din aliaj - Dicastal

Jantele Renault Embleme au fost concepute avénd in vedere designul ecologic, cu un
design apropiat de roata solidd, deosebit de favorabil aerodinamicii. Subtiri si extrem
de usoare (roatd de 16,5 kg si supliment de 0,88 kg), acestea sunt fabricate din aluminiu
de 70% din economia circulard. Fabricarea lor emite doar 195 kg de CO,eq.
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Anvelope - Michelin

Anvelopele joacd un rol crucial in proiectele de vehicule cu emisii reduse de carbon,
deoarece reprezintd aproximativ 20% din consumul de energie al vehiculelor. La
lansarea sa la Salonul Auto de la Paris, Embléme a fost echipat cu anvelope optimizate
MICHELIN Primacy 215/45-R22 special concepute. Optimizate pentru performante
aerodinamice, anvelopele dezvoltate de Michelin imping si mai mult limitele rezistentei
larulare. Slimline are orezistentd la rulare de 4,5 kg/T, fard compromisuri cu privire la alte
aspecte ale performantei, comparativ cu 5,5 kg/T pentru anvelopele conventionale.
Bazatd pe LCA, aceastd inovatie va imbundtdti durabilitatea vehiculului cu 55% si va
reduce amprenta de carbon a anvelopelor cu peste 40% pdndin 2035.

Rezervor de hidrogen - OPMobility

Pentru a reduce greutatea vehiculului siamprenta de carbon, rezervorul de hidrogen
este fabricatdin fibrd de carbon folosind energie cu emisii scdzute de carbon.

Interior - Forvia

Pentru interiorul vehiculului, in special pentru tabloul de bord, Forvia a selectat suprafete
pe bazd de materiale reciclate sau naturale (in, ananas), care au si avantajul de a fi
absorbanti de carbon, capabili sd stocheze CO..

Zonele de contact de pe panourile portierelor si consola centrald@ sunt tapitate cu piele
din fibre de ananas, o alternativé mai usoard si mai durabild la pielea animal .



Tabloul de bord este tapitat in in fabricat In Normandia (Franta). Acest proces inovator
adaugd proprietdti structurale calitdtilor estetice ale acestui material, elimindnd in
acelasi timp deseurile.

Pentru insertiile usilor si banda de bord, procesul de asamblare a fost optimizat folosind
solutiiinovatoare care nu necesitd sudare sau lipire, pentru o reciclare mai usoard.

Ca parte a unei aborddri Shy Tech, comenzile conventionale sunt inlocuite cu butoane
ascunse sub suprafatd (lifturi pentru geamuri, ecran central), pentru un design
minimalist mai durabil.

Faruri - ForviaHella

Farurile dezvoltate de Forvia Hella reduc la jumdtate emisiile de CO.eq pe durata ciclului
de viatd In comparatie cu farurile conventionale. Pentru a face acest lucru, folosesc
lentile Fresnel, care necesitd cu 80% mai putin material. Designul optimizat, utilizarea
proceselor inovatoare de injectie, precum si utilizarea materialelor reciclate si din surse
biologice, contribuie la jumdtate din reducerea amprentei de carbon. Fabricarea
produsuluiin fabrici neutre din punctde vedere al emisiilor de carbon de la sfarsitul anului
2025 va contribui cu pand la 30%. in cele din urmé, controlul adaptiv al intensitdtii luminii
reduce consumul de energie cu 60% in centrul orasului.



Portiere din aluminiu - Constellium

Un avantaj cheie al aluminiului este cd poate fi reciclat la infinit f&rd a-si pierde niciuna
dintre proprietdti. Prelucrarea aluminiului reciclat pentru panourile caroseriei necesitd
doar 5% din energia necesard pentru a produce metale primare, emitadndin acelasi timp
putin CO2.eq.

Pentru arealiza usile pentru Embléme, Constellium a folosit aluminiu primar, produs prin
electroliz& folosind energie electricd cu emisii scdzute de carbon, si aluminiu reciclat din
economia circulard. Acest lucru ilustreazd potentialul de circularitate pe termen lung al
aluminiuluiin masini.

Componente electronice - ST Microelectronics

Embléme foloseste tehnologia SiC de la ST pentru invertorul de tractiune, pentru a
converti energia de la bateria EV pentru a actiona motorul. SiC este o tehnologie
inovatoare care completeazd siliciul in electronica de putere, esentiald pentru
gestionarea fluxurilor de energie, autonomie si incdrcarea vehiculelor. Este mai robust
decdatsiliciul pentru vehiculele electrice de inaltd performantd si mai ecologic, deoarece
reduce pierderile de energie, gestioneazd niveluri mai mari de putere si tensiune si oferd
performante energetice si termice mai bune. Pand in 2030, ST isi propune sd reducd
emisiile de CO,eq aleinvertoruluide tractiune cu ~80% pe durata sa de viatd, comparativ
cu un Renault Megane din 2018. Aceastd reducere se bazeazd pe foaia de parcurs a
neutralitdtii emisiilor de carbon a ST, care acoperd toate emisiile directe si indirecte si
transportul produselor si atinge aprovizionarea cu energie electricd 100% regenerabild
pandin 2027. Proiectele inovatoare de semiconductori vor reduce, de asemeneaq, emisiile
de CO,eqin fazele de productie si utilizare.



Sistem complet de stergere a parbrizului - Valeo

Valeo a dezvoltat un sistem inovator de stergere care cuprinde un motor fard perii,
stergdtoare Nanojet Aquablade™ si piese din polimer imprimate 3D, pentru o reducere
totald a emisiilor de CO.eq cu aproximativ 60%. Nanojet Aquablade™ este fabricat din
materiale reciclate si foloseste o tehnologie cu un numdar mai mare de gduri de
pulverizare de-a lungul laomei sale, care are un diametru mai mic decat AquaBlade™
conventional, obtindnd o reducere cu 60% a emisiilor de CO.eq. Acest design
imbundtdteste performanta de curdtare, necesiténd in acelasi timp mai putine cicluri
pentru a mentine aceeasi calitate a stergerii. Ca urmare, foloseste mai putind solutie de
curdtare si, prin urmare, functioneazd cu un rezervor mai mic si mai usor.

Piesele polimerice imprimate 3D reduc la jumd&tate emisiile de CO»eq. In cele din urmg,
motorul fard perii este mai usor si mai eficient, reducénd emisiile de CO,eq cu 70%.

Baterie electricd - Verkor

Proiectatd de Verkor, cu o proiectie de productie spre 2035, bateria electricd Renault
Embléme prezintd o reducere de 72% a emisiilor de carbon in comparatie cu o baterie
traditional& echivalentd. Aceastd performantd este obtinutd prin procese de fabricatie
optimizate,ofabricd alimentatd cu energie electricd cu emisiireduse de carbon, furnizori
localisireciclarea optimizatd a deseurilor si a bateriilor scoase din uz.

Un proces inovator pentru tapiteria scaunelor

Poliesterul este utilizat nu numai sub forma tesutd pentru scaune, ciafost si
termoformat ca pardoseald. Toate culorile poliesterului tesut complet reciclat si
reciclabil vdzutla interior au fost create prin fire tesute de patru culori diferite (cyan,
magenta, galben si negru). Cunoscut sub numele de sintezd aditivd, acest proces
elimind nevoia de coloranti, emite mai putin CO,eq. emisii si poate produce pand la 62
de nuante de culoare.
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"Cu Embleme, am vrut sd aducem ecosistemul auto cdtre o mobilitate mai durabild.
Acest laborator de decarbonizare este conceput pentru a functiona fard niciun
compromis in ceea ce priveste toate caracteristicile sale, cum ar fi confortul, siguranta
si conectivitatea. Este rezultatul unei aborddri exploratorii orizontale si colective. intre
Renault Group si 20 de parteneri, toti experti in domeniile lor, inovatia fard bariere ne-a
permis sd atingem obiectivul ambitios de decarbonizare stabilit lainceputul proiectului.”
Pascal Tribotté, manager de proiect Renault Emblém

DECARBONIZARE FARA MODIFICAREA CARACTERISTICILOR:
O VOITURE A VIVRE DE FAMILIE, DE INCREDERE, DE INALTA
TEHNOLOGIE

Ambitia proiectului Renault Embléme este de a maximiza decarbonizarea cu o masind
potrivitd pentru familii, atractivd, confortabild, high-tech si adaptabild. Mai mult decét
un concept car, este o demo-car la care este o plécere sa te uiti, sa fii la interior si pe care
s@ o conduci. O adevdaratd invitatie de a prelua volanul!
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Linii elegante, fluide

Renault Embléme are un profil puternic curbat. Este o combinatie elegantd intre un
break, cu un ampatament larg de 2,90 metri, si un coupé cu o indltime moderatd de 1,52
metri si o linie de acoperis fluidd. Aspectul shooting brake este evidentiat de efectul
dicroic al caroseriei verzi, fdcand culoarea sd arate diferit in functie de unghi si luming.

Cu o lungime de 4,80 metri, portbagajul de 556 de litri si portbagajul fatd de 74 de litri
asigurd cdlatorii confortabile n familie, cu pasageri si bagaje. De asemeneaq,
simbolizeazd ambitia declaratd a Renault de a continua sd inoveze in segmentul C simai
sus, Tn conformitate cu strategia sa bazatd pe valoare.

Explordnd noi cdi de design inspirate de logo-ul emblematic Renault, semndtura
luminoasd este menitd sd fie atat high-tech, cat si usor de identificat.

Aerodinamicda optimizatd, inspiraté de Formula 1

Renault Embleme simbolizeazd o noud abordare holistic& a designului vehiculelor.
Designul exterior este sportiv, elegant si incitant, avdnd curbe incitante si linii de
caracter high-tech izbitoare, fadcdndu-l un obiect extrem de dorit. Designul reflectd, de
asemeneaq, eforturile meticuloase de optimizare a aerodinamicii vehiculului. AlGturi de
greutate, acesta este unul dintre factorii cheie in eficienta unei masini electrice.

Designul caroseriei si al fiecdrei componente a fost dictat de nevoia de a optimiza

pdatrunderea aerului si de a controla fluxul aerodinamic. Acest obiectiv a fost atins fard
compromisuriin ceea ce priveste spatiul interior.
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Coeficientul de rezistentd aerodinamic a fost reglat fin folosind tehnologia twin-digital
si un sistem de simulare digitald de ultimd generatie furnizat de BWT Alpine F1 Team. Ca
parte a acestei colabordri cu Renault si Ampere, inginerii au efectuat teste iterative in
tunelul aerodinamic digital pentru a optimiza aerodinamica pasivd si activd in timp
record, fard a construi efectivo machetd.

Chiar Tnainte de a fi asamblatd fizic, intreaga masind a atins excelenta in penetrarea
aerului,cuun CdA de 0,60 siun Cd de 0,25. Pentru economii de timp si CO.eq.

Pentru a mentine fluxul, Renault Embléme inlocuieste oglinzile laterale cu doud camere
integrate in pasajele rotilor, pentru a minimiza interferentele aerodinamice.
Stergdtoarele de parbriz sunt ascunse sub capotd, in timp ce manerele sensibile la
atingere ale portierelor suntincastrate in caroserie.

Embléme a fost conceputd ca masind de zi cu zi, astfel incat caracteristicile sale
aerodinamice active sunt atét discrete, cat si eficiente.

1. Aripioarele de la baza barei de protectie fatd se deschid si se inchid dupd cum
este necesar pentru a rdci componentele mecanice.
2. Sub barade protectie spate a pdrtii plate, inspirate din Formula 1, se afld un difuzor

activ, care pivoteazd 5 grade in sus siin jos in jurul unei axe orizontale, inclinndu-
se in spate si in jos pentru a echilibra fluxul de aer peste si sub vehicul pentru a
minimiza rezistenta.

3. Anvelopeleinalte siinguste de 22 de inci au o rezistentd scdzutd la rulare.

Ambianta la bord: o invitatie de a prelua volanul

Ambianta interioard si designul Renault Embléme fi scot pe pasageri din rutina lor de zi
cu zi, invitdndu-iintr-o cdldtorie.

Tesdtura coloratd care acoperd tabloul de bord, partea superioard a panourilor
portierelor si partea superioard a spdtarului banchetei formeazd un tot unitar care
afiseazd scene din naturd si peisaje urbane. intr-un joc de claritate si neclaritate, masina
pare sd ne conducd prin aceste peisaje, care par la fel de reale ca peisajul care trece pe
lGngd geamurile de afard.

Poezia interiorului este exprimatd si prin cuvinte si texte. Cuvintele ouverture d'esprit
(spirit liber) pot fi vizute pe comenzile de deschidere a usilor si voyage (caldtorie) pe
curelele buzunarelor hartii, asemdndtoare rucsacurilor pentru drumetii.

Pentrudesigneriicare au creatacestunivers, Embleme aspird sd ne ducdintr-o cal&torie,
incurajéndu-ne in acelasi timp sd adoptdm o viziune poeticd asupra viitorului, o referire
la brief-ul sGu ca "viziune a viitorului".

Embléme este o adevdratd voiture a vivre. Bancheta are un spdtar inclinat, ceea ce il

face cu atdt mai confortabil pentru trei pasageri. Retras in raport cu celelalte scaune,
scaunul din mijloc oferd ocupantului sdu o I&time confortabild a umerilor si o vedere

13



panoramicd asupra habitaclului si a drumului. Consola centrald din fatd oferd spatiu
pasagerului asezat in mijloc in spate pentru a-si intinde picioarele confortabil. Cand
scaunele laterale nu sunt ocupate, doud cotiere pot fi rabatate departe de spdtare
pentru a spori si mai mult confortul pasagerului din mijloc.

Sistemul audio unic si imersiv al Renault Embleme cuprinde 14 difuzoare care transmit
intreaga emotie a sunetului muzical cu o configuratie unicd proiectatd de Jean-Michel
Jarre. Difuzoarele de gamd medie din partea de sus a portierei garateazd cd vocile sund
natural si cd sunt usor de inteles. Un subwoofer exclusiv in consola centrald oferd note
de bas puternice in timp ce Impdmanteazd sunetul. in cele din urmé, difuzoarele din
tetiere reunesc intregul sistem pentru a oferi un efectinvdaluitor.

Pentru a reduce amprenta de carbon fard a sacrifica performanta acusticd, toate

componentele au fost atent proiectate si selectate pentru a reduce numarul, greutatea
si emisiile de gaze cu efect de serd.
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Un cockpit high-tech

Renault Embléme intruchipeazd o viziune de viitor a Ampere, in care tehnologiile si
inovatia de la bord trebuie sa fie utile, practice si umanizate. Acest lucru este valabil in
special pentru noul cockpit orientat spre sofer si pasagerul din fatd.

Ecranul panoramic si elegant openR curbat se intinde pe toatd lungimea tabloului de
bord. Ecranul are dimensiuni exceptionale - 1,2 m lungime si 12 cm indltime (ecran de
calitate 8K cu diagonald de 48 inchi) - permitédndu-i sG ofere o experientd multimedia
unicd, in care soferul si pasagerul au acces la informatii partajate si dedicate.

Sistemul multimedia este deosebit de intuitiv la utilizare. Se bazeazd pe un al doilea
ecran tactil pe consola centrald si pe un cadran rotativ sustinut de comenzile de pe
volan.

Tehnologia de bord a Renault Embleme utilizeazd pe scard largd comenzile digitale si
vocale, necesitdnd mai putine componente. Desi tehnologia este foarte prezentd,
Renault Embléme adoptd o abordare Shy Tech, in care stilul este foarte discret.
Ambianta interioard este relaxatd, invitdnd soferul s& preia volanul. Ecranul central are
o pelicul@ matd discretd, in timp ce butoanele si tastele sensibile la atingere de pe
portiere sunt gdzduite sub textil. Totul este plasat acolo unde pasagerii au nevoie, unde
s-ar asteptain mod natural sG gdseasca lucruri.

Toate echipamentele sunteficiente din punctde vedere energetic. De exemplu, ecranele

includ dezactivarea automatd a LED-urilor in zonele de afisare negre si estomparea
locald. Aceastd functie contribuie la decarbonizarea in timpul utilizdrii.
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Reflectdnd aceeasi abordare, Renault Embléme realizeazd un echilibru ideal intre
comenzile fizice si digitale, mentinnd numdarul de butoane la minimum. Setdrile
manuale includ o rotitd incorporatd in panoul interactiv, care se aprinde numai atunci
cand utilizatorul intinde o mana.
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DECARBONIZAREA iN TIMPUL UTILIZARII

Un grup motopropulsor complet electric care combinda functionalitatea cu
emisiile reduse de carbon

Dupd cum aratd analiza ciclului de viatd, o masind electricd emite jumdtate din CO.eq
fat& de o masind similard cu combustie internd. Pentru o mobilitate cu emisii reduse de
carbon, masina electricd este in prezent cea mai convingdtoare solutie.

n ultimii ani s-au inregistrat progrese uriase in ceea ce priveste densitatea energeticé a
bateriilor utilizate In masinile complet electrice, dar acest lucru nu este incd suficient
pentru a egala vehiculele ICE in ceea ce priveste autonomia si durata de cdaldtorie. Din
acest motiv, inginerii de la Embléme au explorat si posibilitdtile oferite de hidrogen.
Inodor, incolor si necoroziv, hidrogenul este un gaz care produce energie electricd atunci
cand este ars intr-un motor cu ardere internd sau oxidat intr-o celul& de combustie, un
proces care elibereazé& doar apd. Existd solutii dovedite pentru stocarea si producerea
hidrogenului, In timp ce timpul de incdrcare la o pompd de hidrogen este rapid: un
kilogram pe minut (o cifrd care va creste in viitor).

Combinarea unei celule de combustie cu o baterie este o0 modalitate de a profita de
beneficiile ambelor tehnologii pentru a oferi o autonomie crescutd, ambele surse avand
suficientd putere pentru a propulsa vehiculul pe drum.

Pentru a acoperi acelasi kilometraj, grupul motopropulsor electric cu energie duald al
RenaultEmbléme foloseste o baterie care are jumdtate din dimensiunea bateriei curazd
lungd de actiune utilizatd in masinile electrice de astdzi. Aceastd alegere tehnologicd
emite mai putin CO.eq.

Pentru condusul de zi cu zi, vehiculul functioneazd in acelasi mod ca o masind electricd
conventionald, cu bateriaincdrcatd prinfrdnare regenerativd, de la celulele fotovoltaice
aoflate pe plafon sau de la o prizd sau punctdeincdrcare.

Are o autonomie de cateva sute de kilometri, mai mult decét suficientd pentru caldtoriile
de zi cu zi. Pentru caldtorii mai lungi, se va baza mai mult pe celulele de combustie cu
hidrogen pentru a minimiza timpii de incarcare.

Renault Embléme este capabil sd parcurgd o distantd de p&nd la1.000 km fard emisii de
CO.eq de la teava de esapament, in acelasi timp ca un vehicul ICE echivalent. Nu este
necesard incdrcarea electricd, doar doud opriri de mai putin de cinci minute pentru
realimentarea cu hidrogen, fiecare oferind o autonomie de 350 km.

RenaultEmbléme se bazeazd pe un motor electric cu rotorinfdsurat - fard elementerare
- alimentat de un sistem cu energie duald: o baterie NMC (nichel mangan cobalt) de 40
kWh g&zduitd sub podea si o celuld de combustie PEMFC de 30 kW care functioneazd cu
hidrogen, cu emisii scdzute de carbon dintr-un rezervor de 2,8 kg sub capotd.

Bazatd pe platforma AmpR Medium, arhitectura cu tractiune spate gdzduieste diferitele
componente ale grupului motopropulsor (motor electric, baterie, celuld de combustie si
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rezervor de hidrogen), mentindnd in acelasi timp un centru de greutate scdzut si o
distributie ideald a greutdtii pentru a promova performanta si eficienta.

intr-o céldtorie tipicd intre Paris si Marsilia, 75% din energia electricd consumatéd de
vehicul este produsd de celula de combustie, fard alte emisii decat apa.

Sistemul multimedia include un planificator de rute pentru a calcula cantitatea de
energie furnizatd de celula de combustie, pentru a optimiza utilizarea bateriei si chiar
pentru a mentine nivelul de incdrcare.

Combindnd calitdtile electricitdtii si hidrogenului, sistemul cu energie duald oferd toate
beneficiile condusului electric (acceleratie instantanee, rulare silentioasd, fard vibratii)
caoalternativd atractiva la conducerea electricd purd, desi una exploratorie pentru
moment.
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PRODUCTIE DURABILA IN SITURI NET ZERO CARBON

Renault Embleme a fost proiectatin acelasi mod ca un vehicul de serig, fiind bazat pe o
productie locald durabild.

Un grup motopropulsor construitin Franta

Grupul motopropulsor Renault Embleme este fabricat local la Ampere, in complexul
ElectriCity. Motorul electric sincron cu rotor infsurat nu foloseste elemente rare si este
fabricat de Ampere in uzina de la Cléon (Franta). Bateria este produsd cu Verkor. in cele
dinurmd, carcasa bateriei este realizatd de fabrica Ampere din Ruitz.

Catre neutralitatea emisiilor de carbonin siturile de productie

Renault Group incearcd sd reducd emisiile de CO.eq legate de productie cu 62% pand in
2030. Pentru a reduce emisiile de CO,e ale fabricilor sale, Grupul se concentreazd in
primul rdnd pe energiile reciclabile si eficienta energeticd in fabricile sale. Cu alte
cuvinte, sd "consumdm mai putin si mai bine".

In Franta, Renault Group optimizeaz& dimensiunea fabricilor sale si a implementat un
software de monitorizare pentru a optimiza utilizarea energiei electrice, a gazelor si a
apei. in 2022, Renault Group a infiintat o platformé dedicat energiei - Ecogy - ca parte a
metaversului sdu industrial. Aceastd platformd grupeazd datele privind utilizarea
energiei electrice, a gazului, a aerului comprimat, a apei etc. intr-o singurd interfatd. Pe
baza datelor colectate, sistemul foloseste Al pentru a optimiza consumul si a detecta
scurgeri sianomalii in timp real.

De exempluy, situat in regiunea Hauts-de-France din nordul Frantei, Ampere ElectriCity
este un ecosistem unic si compact, cu 75% dintre furnizori pe o razd de 300 km si 75%
dintre potentialii clienti la mai putin de 1.000 km distantd. Acest lucru reduce costurile si
amprenta de carbon.

in Spania, furnizorul de energie Iberdrola furnizeaz& energie electricd reciclabild pentru
centralele din Palencia si Valladolid din 2021.

RECICLABILITATEA LA SFARSITUL CICLULUI DE VIATA

Bucla cu materiale reciclate sireciclabile

Renault Embléme include cel putin 50% din materialele reciclate post-consum, n
principal din vehicule scoase din uz, sau reciclate post-industrial, din reduceri de
productie, pe baza expertizei filialei The Future |Is NEUTRAL, specializatd in economia
circulard auto.
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https://www.renaultgroup.com/en/news-on-air/top-stories-2/energy-performance-the-ecogy-portal-keeps-consumption-under-control-at-renault-groups-plants/
https://www.thefutureisneutral.com/

Renault Embléme este reciclabil in proportie de peste 90%, ceea ce inseamnd cd
materialele sale pot fi recuperate la sfarsitul duratei de viatd pentru a fi reintroduse in
ciclul de productie sub formd de materiale reciclate. The Future is Neutral creeazd un
cerc virtuos in care nimic nu se pierde si totul se transforma.

Despre RENAULT

Renault, marcd istoricd de mobilitate si pionier al vehiculelor electrice in Europa, a dezvoltat intotdeauna
vehicule inovatoare. Prin planul strategic ,,Renaulution”, Renault s-a angajat intr-o transformare
ambitioasd, generatoare de valoare, indrepténdu-se cdtre o gamd mai competitivd, mai echilibratd si mai
electrificatd. Ambitia sa este de aintruchipa modernitatea siinovatia in tehnologie, energie si servicii de
mobilitate in industria auto si nu numai.
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